m MASINA DE FREZAT LONGITUDINAL CU PORTAL

Seria BTM CNC

MODELE
¢ Seria BTM ECHIPAMENT OPTIONAL VERSIUNI
- Masini de frezat longitudinal tip portal cu « Cap de frezare unghiular (ISO 50) * Optiuni pentru motor
traversa fixa cu masa deplasabila (axa X) » Cap de frezare universal (ISO 50) * Optiuni pentru comanda
» Schimbator automat de scule cu numerica
12/16/20/30 scule

» Masa dubla
* Racire prin ax

CARACTERISTICI STANDARD

« Rigiditate mare si amortizarea vibratiilor prin
constructia din fonta de calitate

* Ghidaje calite si rectificate

« Contraghidaje placate cu material anti-frictiune

» Ghidaje hidrostatice pentru deplasarea logitudinala
a mesei pe batiu (axa X)

« Cutie de avans cu mecanism cu pinion dublu si
cremaliera pentru precizie mare si compensarea jocului

* Suruburi cu bile (Y, Z)

* Rigle liniare HEIDENHAIN(X, Y, Z)

« Suporti de Tnalta precizie pentru axul de frezat

* Prindere/lasare automata a sculei

» Echipament de racire

« Sistem automat de ungere

» Servomotoare de curent alternativ,automat programabil, |
si componente electrice SIEMENS |

« Comanda numericd SIEMENS model SINUMERIK 840Df

« Aparatori telescopice din otel pentru axele X si Y

BTM 1600 CNC masina de frezat tip portal cu schimbator
automat cu 30 de scule

VERSIUNI

*» Cursa axei Z de 1250 mm

« Distanta maxima intre suprafata mesei si capul axului de 1450 mm

« Veriunea rigidizata: puterea motorului axului 60 kW, culisa sectiunii transversale 450x450 mm
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