intreprindere fondata in 1971
*
experienta si profesionalism
in proiectare, constructie,

vanzare, instalare si service
masini-unelte cu comanda numerica
<
certificat ISO 9001:2008

ORLD
CHINERY

A
y/

Societatea comerciala WORLD MACHINERY WORKS SA

ocupa un loc de frunte in topul international al firmelor

constructoare de masini-unelte. Intreprinderea are

disponibile toate sectoarele de productie necesare

desfasurarii in conditii optime a activitatii: debitarea

materialelor, tratamente termice, prelucrari mecanice,

montaj, vopsitorie, ambalare etc. Firma dispune, de

asemenea, de un departament de proiectare dotat cu ||k el =
calculatoare si programe performante pentru proiectarea C a p a b I I I tat I
3D si analiza pieselor si subansamblelor, precum si de un ]
laborator de testare si etalonare cu o dotare de ultima

|
generatie, pentru masuratori de nalta precizie a pieselor te h n o I O g I ce

uzinate sia masinilor-unelte din productia curenta.

Dotarea tehnica si nivelul de pregatire profesionala a
personalului sunt principalele elemente care conduc la
imbunétatirea permanenté a serviciilor si produselor pe
care societatea le ofera clientilor sai, pentru cresterea
continua a satisfactiei acestora.

Calitatea este o caracteristica de baza a activitatii firmei la
toate nivelurile. S-a aplicat un sistem eficient de asigurare
a calitatii, pentru a avea certitudinea ca produsele World
Machinery Works SA sunt fabricate la cele mai inalte
standarde de calitate. Ca atare, din anul 1996 societatea
este certificatd TUV - 1SO 9001 in proiectarea si fabricarea
de masini-unelte pentru prelucrarea prin aschiere a
metalelor. In anul 2009 societatea a fost certificatd 1SO
9001:2008.

Suntem mandri de cei peste 40 de ani de activitate
neintreruptad si multumim partenerilor de afaceri pentru
increderea acordata si pentru buna colaborare de pana
acum, convinsi fiind ca viitorul ne va deschide tuturor noi
oportunitati pentru afaceri prospere!




Operatii curente executate in sectiile de
prelucrari speciale si prelucrari grele

STRUNJIRE - pe strunguri orizontale: - pe strunguri verticale:

diametrul maxim: 1250 mm diametrul maxim: 4200 mm
lungimea maxima: 3000 mm fnaltimea maxima: 1800 mm

Utilaje reprezentative

Strung carusel, tip SC 43 CNC
— doua capete de strunjire pe traversa
o comanda numerica SIEMENS Sinumerik 802D
diametrul maxim de prelucrare: 4200 mm
Tnaltimea maxima de prelucrare: 1800 mm

FREZARE

- roti dintate cilindrice: oti\dintate conice:

- roti melcate:
diametrul minim: 50 mm
diametrul maxim: 800 mm
modul minim: 1,5
modul maxim: 8

diametrul minim: 20 mm diametrul minim: 30 mm
gimea maximé a butucului: 500 mm
onstanta a dintelui (KURVEX):
Ametu,
I tﬂu
i

diametrul maxim: 1200 mm diame u‘l maxim: 500 mm
| ]
Im|n|m 30 mm
inim: 1,5
t naxim: 10
|

- cremaliere:

modul minim: 1 odul n |n|m 15
\\I\u
ntate conice in arc de cerc, cu
| maxim: 500 mm
. . wm
lungimea maxima: 1000 mm

modul maxim: 12 odu aX|m 10
rotsia
e
Wea maxima a butucului: 500 mm

- carcase:
lungimea maxima: 10.000 mm
latimea maxima: 4000 mm
Tnaltimea maxima: 3000 mm
diametrul maxim - alezare: 800 mm

lungimea maxima - alezare: 1600 mm

N - batiuri, montangl sann ,
pe ma§|n| convenglonale de frezat cu ;ﬁ) rta
Ingimea maX|ma 110.000 mm--

y'comanda numerica

mal’;lmea maX|ma 2400 mm




Utilaje reprezentative

Masina de frezat dantura conica

in arc de cerc, tip ZFTKK 500
diametrul maxim de prelucrare: 500 mm
modulul maxim de prelucrare: 10

—

montant: __—
carcasa port-brosa:
brosa:

/

Masgina | de freza /IOI/IgI ud ndl o(l portal,

tip FLP 2200 CNC | é/
|

1

/
comanda numér ca M/‘E ,élnumerik 840D

curse: NS
masa: “ . 9000 mm
capul frezare| ]
pe traversa: | 2500 mm
traversa pe verti 2150 mm

portal, tip LINE 2500
curse:

masa:

capul frezare

pe traversa:

traversa pe vertlcala

| portal, tip LINE 3100
Irse:

pe lraversa:

“Masina de alezat i frezat cu montant

deplasabil si ax orizc Wzoo
diametrul bro ':————\\\ \s 200 mm
curse: /’——‘\\\

Masina de frezat longitudinal cu

~-3000-mm

- fMaglna de frezat Io gitudinal cu

traversa pe verticala:

S
1600 mm \

/

8000%

3200 mr

0.400.m

3500 mm
3400 mm




RECTIFICARE

- roti dintate:
diametrul minim: 20 mm
diametrul maxim: 1000 mm
modul minim: 1,5

modul maxim: 20

- caneluri:
diametrul maxim: 150 mm
lungimea maxima a axului: 1500 mm

- rectificare cilindrica:
diametrul maxim: 630 mm
lungimea maxima: 3000 mm
diametrul maxim (alezaj): 700.mm

lungimea maxim (alezaj): 1000 mm

- rectificare plana:

diametrul maxim:- m N
-mgamaximéﬁ‘@frmfp\
H L ‘\\ N\

< piese /C:Liah.l_daje-—~
ungimea maxima: 12.000 mr AN

| —

atimea maxima: 2500 mi

00-mn

de prelucrare:
odul maxim\de prelucrare:
|1

Masina de rectificat longitudinal cu portal,
WALDRICH COBURG

curse:
masa: 9000 mm
capul de rectificare pe traversa: 2000 mm
traversa pe verticala: 1500 mm

N : de rectificat longitudinal cu portal,

z 12.000
rse:

9

1000 mm
20

masa: 12.000 mm
capul de rectificare

pe traversa: 2800 mm
traversa pe verticala: 2000 mm




Alte operatii executate in societate

TRATAMENT TERMIC

-normalizare, imbunatatire, detensionare
diametrul maxim: 1500 mm
lungimea maxima: 5000 mm

-cementare
diametrulmaxim: 600 mm
lungimea maxima: 1100 mm

- calire masiva si de suprafata
prin curenti de halta frecventa

-iono-nitrurare
diametrul maxim: 1000 mm
lungimea maxima: 3000 mm

TESTAREAMATERIALELOR SI
CONTROLUL CALITATII

¢
. C
.

\

testare mecanica sichimica

ECHILIBRARE DINAMICA

dlametrul maXIm
Iungumea maX|
greutatea ma

CONFECTIIMETALICE

- debitare: |
lungimeamaxima: 2500 mm |
grosimea maxima: 5mm |

-indoire:
lungimea maxima: 3500 mm
grosimea maxima: 6 mm

piese din otel carbon si inoxidabil cu greutatea/
de maximum 15 tone, prin sudura cu electrozi
inveliti si sudurd in mediu de gaz protegtor
(MIG-MAG) /

SABLARE

-cualice
dlmensmnl maX|me- 11. 80 X

§ VOPSIRE

NSO

AMBALARE




WORLD MACHINERY WORKS SA a finalizat proiectul
”Dotarea si modernizarea laboratorului de testare
si etalonare existent”, proiect finantat din fonduri de la
bugetul de stat, in cadrul Programului de crestere a
competitivitatii produselor industriale.

VERIFICARI/EVALUARIMARE PRECIZIE

C
|

-rectilinitate, perpendicularitate, planeitate
autocolimator
interferometru cu laser (Renishaw)

- pozitionare pe axe liniare si rotative
interferometru cu Iaser(Renlshaw)

- performante dmamiceale masmllor-u nelte

masina de masuratin'coordonate
tip Nikon LKV 25.15.1
curse: 2500x1500x1200

acuratetea volumetrica:
2.1 */&75 mm

software: Camio Studio \ |
| |
| |
| |

\
\
|
|

modul pentru control roti d\pﬁ@u\a

\
\

] /)

|

WORLH MACHINERY WORKS SA
este in ¢¢li‘ s de autorizare pentru
executia/s si/ reparatia de material

N rulantW%u ciile ferate
WORLD MACHINERY WORKS SA

_ Calea Republicii, nr. 205 /
'RO-600304 Bacau, ROMANIA /
\Tel 0334 401024, 0234 573734 7
Fax: 0234 573748 -
mail: officc@wmw.ro
Website: www.wmw.ro-




