
Societatea comercială WORLD MACHINERY WORKS SA
ocupă un loc de frunte în topul interna"ional al firmelor
constructoare de mașini-unelte. Întreprinderea are
disponibile toate sectoarele de produc"ie necesare
desfășurării în condi"ii optime a activită"ii: debitarea
materialelor, tratamente termice, prelucrări mecanice,
montaj, vopsitorie, ambalare etc. Firma dispune, de
asemenea, de un departament de proiectare dotat cu
calculatoare și programe performante pentru proiectarea
3D și analiza pieselor și subansamblelor, precum și de un
laborator de testare și etalonare cu o dotare de ultimă
genera"ie, pentru măsurători de înaltă precizie a pieselor
uzinate și a mașinilor-unelte din produc"ia curentă.

Dotarea tehnică și nivelul de pregătire profesională a
personalului sunt principalele elemente care conduc la
îmbunătă"irea permanentă a serviciilor și produselor pe
care societatea le oferă clien"ilor săi, pentru creșterea
continuă a satisfac"iei acestora.

Calitatea este caracteristică ă a activită"ii firmei la
toate nivelurile. S-a aplicat un sistem eficient de asigurare
a calităţii, pentru a avea certitudinea că produsele World
Machinery Works SA sunt fabricate la cele mai înalte
standarde de calitate. Ca atare, din anul 1996 societatea
este certificată TÜV - ISO 9001 în proiectarea şi fabricarea
de maşini-unelte pentru prelucrarea prin aşchiere a
metalelor. În anul 2009 societatea a fost certificată ISO
9001:2008.

Suntem mândri de cei 40 de ani de activitate
neîntreruptă și mul"umim partenerilor de afaceri pentru
încrederea acordată și pentru buna colaborare de până
acum, convinși fiind că viitorul ne va deschide tuturor noi
oportunită"i pentru afaceri prospere!
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Opera%ii curente executate în sec%iile de
prelucrări și prelucrări grelespeciale

Strung carusel, tip SC 43 CNC
dou capete de strunjire pe travers
comand

20
18

ă ă
ă numerică SIEMENS Sinumerik 802D

diametrul maxim de prelucrare: 4 0 mm
înălţimea maximă de prelucrare: 00 mm

-
diametrul minim  3
diametrul maxim
modul minim ,
modul maxim
lungimea maximă a butucului

-

diametrul minim  3
diametrul maxim
modul minim ,
modul maxim
lungimea maximă a butucului

roţi dinţate conice

roţi dinţate conice în arc de cerc, cu
înălţime constantă a dintelui

:

(KURVEX):

: 0 mm
: 500 mm

: 1 5
: 10

: 500 mm

: 0 mm
: 500 mm

: 1 5
: 10

: 500 mm

STRUNJIRE

FREZARE

-
diametrul minim  2
diametrul maxim
modul minim
modul maxim 2

-
l

diametrul maxim
modul minim ,
modul maxim

-
lungimea maximă

roţi dinţate cilindrice

roţi melcate

cremaliere

:

:

:

: 0 mm
: 1200 mm

: 1
: 1

diametru minim: 50 mm
: 800 mm

: 1 5
: 8

: 1000 mm

Utilaje reprezentative

- pe strunguri verticale:
diametrul maxim: 4200 mm
înălţimea maximă: 1800 mm

- pe strunguri orizontale:
diametrul maxim: 1250 mm
lungimea maximă: 3000 mm

-
lungimea maximă .
lăţimea maximă
înălţimea maximă
diametrul maxim - alezare
lungimea maximă - alezare

lungimea maximă .
lăţimea maximă
înălţimea maximă

lungimea maximă
lăţimea maximă
înălţimea maximă

carcase

- batiuri, montanţi, sănii
pe maşini convenţionale de frezat cu portal

- batiuri, montanţi, sănii
pe maşini de frezat cu portal cu comandă numerică

:

:

:

: 10 000 mm
: 4000 mm

: 3000 mm
: 800 mm
: 1600 mm

: 10 000 mm
: 3100 mm

: 3600 mm

: 8000 mm
: 2400 mm

: 2400 mm
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Maşină de alezat şi frezat cu montant
deplasabil şi ax orizontal, tip SKODA W 200

diametrul broşei: 200 mm
curse:

montant: 8000 mm
carcasa port-brosă: 3150 mm
broşa: 1600 mm

Maşină de frezat longitudinal cu
portal  tip LINE

Maşină de frezat longitudinal cu
portal  tip LINE 3100

, 2500

,

curse:
masa: 000 mm
capul frezare
pe traversă: 3 00 mm
traversa pe verticală: 3 00 mm

curse:
masa: 10 00 mm
capul frezare
pe traversă: 3500 mm
traversa pe verticală: 3400 mm

8

2
0

.4

Maşină de frezat longitudinal cu portal,
tip FLP 2200 CNC
comandă numerică SIEMENS Sinumerik 840D
curse:

masa: mm
capul frezare
pe traversă: mm
traversa pe verticală: mm

9000

2500
2150

Utilaje reprezentative

Mașină de frezat dantură conică
în arc de cerc, tip ZFTKK 500

diametrul maxim de prelucrare: 500 mm
modulul maxim de prelucrare: 10
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Utilaje reprezentative

Maşina de rectificat longitudinal cu portal
WALDRICH COBURG

,

curse:
masa: 9000 mm
capul de rectificare pe traversă: 2000 mm
traversa pe verticală: 1500 mm

Maşina de rectificat longitudinal cu portal,
tip SZ 12.000
curse:

masa: 12 000 mm
capul de rectificare
pe traversă: 2800 mm
traversa pe verticală: 2000 mm

.

Maşina de rectificat ro%i din%ate,
tip ZSTZ 1000 (NILES)

diametrul maxim de prelucrare: 1000 mm
modul maxim de prelucrare: 20

RECTIFICARE

-
diametrul minim  2
diametrul maxim
modul minim ,
modul maxim  20

-
diametrul maxim
lungimea maximă a axului

-
diam rul maxim
lungimea maximă
diametrul maxim alezaj
lungimea maximă alezaj

-
diametrul maxim
înălţimea maximă

-
lungimea maximă .
lăţimea maximă
înălţimea maximă m

roţi dinţate

caneluri

rectificare cilindrică

rectificare plană

piese cu ghidaje

:

:

:

:

:

: 0 mm
: 1000 mm

: 1 5
:

: 150 mm
: 1500 mm

et : 630 mm
: 3000 mm
( ): 700 mm
( ): 1000 mm

: 1700 mm
: 700 mm

: 12 000 mm
: 2500 mm

: 2200 m

NILES 1000
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Alte opera%ii executate în societate

TRATAMENT TERMIC

TESTAREAMATERIALELOR ŞI
CONTROLUL CALITĂŢII

ECHILIBRARE DINAMICĂ

- normalizare, îmbunătăţire, detensionare

- cementare

- călire masivă şi de suprafaţă

- iono-nitrurare

diametrul maxim: 1500 mm
lungimea maximă: 5000 mm

diametrul maxim: 600 mm
lungimea maximă: 1100 mm

prin curenţi de înaltă frecvenţă

diametrul maxim: 1000 mm
lungimea maximă: 3000 mm

testare mecanică şi chimică

diametrul maxim: 360 mm
lungimea maximă: 3500 mm
greutatea maximă: 2000 kg

CONFECŢII METALICE

SUDURĂ

SABLARE

VOPSIRE

AMBALARE

- debitare:

- îndoire:

-

lungimea maximă: 2500 mm
grosimea maximă: 5 mm

lungimea maximă: 3500 mm
grosimea maximă: 6 mm

piese din o"el carbon și inoxidabil cu greutatea
de maximum 15 tone, prin sudură cu electrozi
înveliţi şi sudură în mediu de gaz protector
(MIG-MAG)

dimensiuni maxime: 11.800x3800x2200 mm
cu alice
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WORLD MACHINERY WORKS SA proiectul

, proiect finan"at din fonduri de la
bugetul de stat, în cadrul

a finalizat
”Dotarea și modernizarea laboratorului de testare
și etalonare existent”

Programului de creștere a
competitivită%ii produselor industriale.

VERIFICĂRI/EVALUĂRI MARE PRECIZIE

- rectilinitate, perpendicularitate, planeitate

- pozi%ionare pe axe liniare și rotative

- performan%e dinamice ale mașinilor-unelte
cu comandă numerică

- precizia geometrică a mașinilor-unelte

autocolimator
interferometru cu laser (Renishaw)

sistem Ballbar QC20-W (Renishaw), inclusiv
adaptor pentru măsurare pe strunguri
verticale

interferometru cu laser (Renishaw)

- precizia de prelucrare a
pieselor uzinate
coloana de măsurare 2D (Mitutoyo)

rezolu"ia maximă: 0,0001 mm

mașina de măsurat în coordonate
tip Nikon LK V 25.15.12

curse: 2500x1500x1200 mm
acurate"ea volumetrică:

2,1 + L/375 mm

modul pentru control ro"i din"ate

3D,

software: Camio Studio

WORLD MACHINERY WORKS SA
Calea Republicii
RO-600304 Bac u  ROM NIA

, nr. 205
ă , Â

Tel.: 334 401024; 234 573734
Fax: 234 573748
E-mail: @wmw.ro
Website: www.wmw.ro

0 0
0

office

!
WORLD MACHINERY WORKS SA
este în curs de autorizare pentru
execu%ia și repara%ia de material
rulant pentru căile ferate!
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